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Специальность: 4-02-0714-01 Обработка деталей на металлорежущих станках 

4-02-0714-01-02  СТАНОЧНИК ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ 

Обработка деталей на токарных и фрезерных станках сложных, 

экспериментальных и дорогостоящих деталей и инструмента по 6 - 7 квалитетам и 

на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 1 - 5 

квалитетам. Нарезание многозаходных резьб сложного профиля любого модуля и 

шага. Фрезерование сложных крупногабаритных деталей, узлов, тонкостенных 

длинных деталей, подверженных короблению и деформации, на уникальных 

фрезерных станках. Шлифование и доводка наружных и внутренних сопрягаемых 

поверхностей сложной конфигурации с труднодоступными для обработки и 

измерений местами, требующих нескольких перестановок и точной выверки с 

применением оптических приборов. Должен знать: устройство, правила 

подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов; 

устройство и правила применения универсальных и специальных 

приспособлений; геометрию, правила заточки и установки специального 

режущего инструмента; элементы и виды резьб; характеристики шлифовальных 

кругов и сегментов; влияние температуры на размеры деталей; форму и 

расположение поверхностей; допуски и посадки, квалитеты и параметры 

шероховатости; основные свойства обрабатываемых материалов; классы точности 

и чистоты обработки, действующие в керамическом производстве; правила 

определения заданных размеров с учетом коэффициента усадки керамики; 

правила подсчета и смены шестерен для нарезки часто повторяющихся резьб. 

 


